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Firma TERMOAPARATURA WROCŁAW 
została założona w 1991 roku 
i od początku funkcjonowania zajmuje 
się produkcją przemysłowych czujników 
temperatury. 

Podstawą działania firmy jest 
nowoczesna technologia, sprawna 
organizacja oraz dbałość o jakość. 
Dzięki temu dostarczane na rynek 
czujniki temperatury wytwarzane 
są zgodnie z nowoczesnymi trendami 
i standardami współczesnej technologii. 
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SPIS
TREŚCI

Firma TERMOAPARATURA WROCŁAW jest czołowym producentem 
czujników do pomiaru temperatury i dystrybutorem wysokiej jakości 
urządzeń do kondycjonowania sygnałów. W ponad 25-letniej historii 
staliśmy się dobrze rozpoznawalną firmą na rynku polskim 
i międzynarodowym. Zaufało nam wielu klientów z różnych branż. 
Jesteśmy doceniani ze względu na niezmienną, wysoką jakość 
produktów, innowacyjne rozwiązania i nowoczesną technologię 
produkcji. 
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Wysokiej jakości sprzęt laboratoryjny umożliwia dokonywanie sprawdzeń czujników 
i przetworników temperatury z dużą dokładnością. Wykorzystujemy piece laboratoryjne, 
dzięki którym możemy badać czujniki w zakresie temperatur od -20°C do +1200°C. Wyniki 
sprawdzeń są dokumentowane w postaci protokołów (zgodnie z normą PN-EN 10204) i 
dostarczane klientom bezpłatnie z każdym wyprodukowanym czujnikiem.

Jakość to nie przypadek..

CYTAT

Laboratorium

“Produkujemy strategiczne urządzenia 
  dla rozwijających się gałęzi przemysłu”
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Dbając o naszych obecnych i przyszłych klientów, zdecydowaliśmy się na wdrożenie 
i certyfikację Systemu Zarządzania Jakością ISO 9001.

Ciągły rozwój naszych produktów przez wysoko wykwalifikowanych inżynierów 
przyczynił się do certyfikacji czujników temperatury zgodnie z Dyrektywą ATEX, 
Schematem IECEx oraz Regułami EACEx.

Michał Wąchocki
Dyrektor

CERTYFIKAT JAKOŚCI
WDROŻONY SYSTEM ZARZĄDZANIA JAKOŚCIĄ
ZGODNIE Z NORMĄ ISO 9001:2015

Certyfikat Systemu Zarządzania Jakością ISO 9001

Certyfikat Systemu Zarządzania Jakością ISO/IEC 
80079-34

Świadectwo Jakości Zdrowotnej PZH

Certyfikat produktów w wykonaniu iskrobezpiecznym Exi
zgodnie z ATEX/IECEx/EACEx

Certyfikat produktów w wykonaniu ognioszczelnym Exd
zgodnie z ATEX/IECEx/EACEx 

Certyfikat produktów w wykonaniu wzmocnionym Exe
zgodnie z ATEX/IECEx 

CERTYFIKATY I ZATWIERDZENIA

Jakość
CERTYFIKATY

“Produkujemy strategiczne urządzenia 
  dla rozwijających się gałęzi przemysłu”

www.termoaparatura.com.pl

 
 

Management system as per 
PN-EN ISO 9001:2015 

 

In accordance with TÜV NORD Polska Sp. z o.o. procedures, it is hereby certified that 

TERMOAPARATURA WROCŁAW  
Andrzej Wąchocki 
Produkcja Czujników Temperatury 

ul. Rzemieślnicza 4, Zębice,  
PL / 55-010 Święta Katarzyna  

 

applies a management system in line with the above standard for the following scope 

Design and production of temperature sensors. 

 

Certificate Registration No. AC090 100/0698/1930/2014 Valid from 01-04-2023   
Audit Report No. PL1930/2023 Valid until 31-03-2026   
 

Manager of Certification Body 
TÜV NORD Polska Sp. z o.o. 

Katowice,  21-03-2023 

 
This certification was conducted in accordance with the TÜV NORD Polska Sp. z o.o. auditing and certification procedures and is subject to regular surveillance audits. 
 

 

TÜV NORD Polska Sp. z o.o.   ul. Mickiewicza 29  40-085 Katowice www.tuv-nord.pl 

 
  



“Produkujemy strategiczne urządzenia 
  dla rozwijających się gałęzi przemysłu”

Wykorzystujemy oprogramowanie do projektowania mechanicznego 

renomowanej firmy Autodesk. Za pomocą nowoczesnej technologii 3D 

zoptymalizowaliśmy proces projektowania, tworząc cyfrowo produkty, 

począwszy od szkiców, a kończąc na symulacjach pracy gotowego 

produktu. Aplikacja umożliwia wirtualne prototypowanie, które jest o 

wiele tańsze i szybsze od tradycyjnego. Pozwala na fizyczne 

budowanie prototypów i daje możliwość wprowadzania zmian na 

każdym etapie tworzenia projektu. 

Tworzymy szczegółową dokumentację techniczną oraz, na zlecenie 

klienta, jesteśmy w stanie dostarczyć projekt i modele w wielu 

popularnych formatach, w tym w STEP.

Projektowanie
WYROBÓW

ODPORNOŚĆ NA WIBRACJE
Nasze termometry rezystancyjne charakteryzują się 
wyjątkową odpornością na wibracje, a wybrane modele 
zostały przetestowane w laboratorium Instytutu Automatyki 
Systemów Energetycznych.

WYTRZYMAŁOŚĆ NA ŚCISKANIE

BADANIA WYTRZYMAŁOŚCI DIELEKTRYCZNEJ 
IZOLACJI

Nasze czujniki zostały przebadane pod względem 
odporności na ściskanie w wysokich temperaturach 
w laboratorium Politechniki Wrocławskiej.

Nasze urządzenia do testowania umożliwiają przeprowadzanie 
prób w zakresie od 500 V do 5000 V AC przy 50 Hz.

BADANIA PMI
W naszej firmie metoda ta służy do sprawdzania każdej 
przychodzącej próbki surowca pod kątem składu chemicznego. 
Na życzenie klienta ta metoda jest również wykorzystywana do 
badania wyrobów gotowych.



BADANIA WYTRZYMAŁOŚCI DIELEKTRYCZNEJ 
IZOLACJI

PROJEKTOWANIE 3D

Produkcja specjalistycznych czujników temperatury dla 

określonej aplikacji klienta jest poprzedzona etapem 

projektowania w systemie CAD. Umożliwia on stworzenie 

zaawansowanego projektu technicznego, który zostaje 

zaprezentowany klientowi do zatwierdzenia. Do projektowania 

wykorzystujemy zaawansowane oprogramowanie Autodesk® 

Inventor®, które pozwala na sporządzanie modeli 3D 

poszczególnych komponentów jak i kompletnego wyrobu.

WIZUALNIZACJE

Oprócz naszych projektów 3D możemy dostarczyć rysunki 

wektorowe 2D. Pomagamy w każdym aspekcie działań 

projektowych, aby zaoferować naszym klientom to, 

co najlepsze.

Nasze produkty poddawane są testom 
i symulacjom wymaganym do kwalifikacji 
produktu (FAI). Wyniki testów potwierdza-
ją ich najwyższą jakość i dbałość o 
szczegóły.

DOSTAWCA ROZWIĄZAŃ

Projektujemy i produkujemy czujniki temperatury, 

które działają niezawodnie w najtrudniejszych 

warunkach środowiskowych, co jest możliwe dzięki 

wysoko wykwalifikowanej kadrze technicznej oraz 

ścisłej współpracy z jednostkami naukowo- 

badawczymi.

DZIAŁAMY
Profesjonalnie
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Termoaparatura posiada najwyższej klasy urządzenia 
do znakowania laserowego, które umożliwiają trwałe 
znakowanie kluczowych elementów produkowanych 
czujników temperatury.

Cechami wyróżniającymi technologię znakowania 
laserowego są: skuteczne znakowanie lub grawerowanie 
niemal każdego materiału oraz czytelność i trwałość nawet 
przy najbardziej wymagających zastosowaniach.

Znakowanie
LASEROWE

Wdrożyliśmy proces spawania laserowego najnowszej 
generacji. Pozwoliło to na bardzo precyzyjne spawanie 
detali w porównaniu z tradycyjnymi metodami z 
wykorzystaniem zgrzewarek i palników. Wszystkie spoiny 
wykonane tą technologią są wolne od wad, a struktura 
materiału poza obszarem spawania jest nienaruszona.

Technologia ta spełnia wymagania najbardziej 
wymagających klientów dając możliwość spawania 
niemal wszystkich materiałów stosowanych do pomiaru 
temperatury.

Spawanie
LASEROWE



Działalność opiera się na 
nowoczesnej technologii, 
sprawnej organizacji 
i dbałości o jakość.

Innowacyjny proces produkcji wynika z wyko- 
rzystania najnowocześniejszych osiągnięć 
technologii. Zautomatyzowane procesy 
produkcyjne pozwalają na szybką 
i efektywną obsługę naszych operacji 
technicznych. 

Organizacja produkcji została przygotowana 
we współpracy z najlepszymi specjalistami z 
branży. Stosowane przez TERMOAPARATURĘ 
standardy stawiają firmę w gronie krajowych 
i zagranicznych liderów w branży. 

Głównym celem TERMOAPARATURY WROCŁAW 
jest dostarczanie produktów najwyższej jakości, 
a tym samym najnowocześniejszych 
i najskuteczniejszych urządzeń pomiarowych, 
jakie można wprowadzić na rynek w oparciu 
o pełne wykorzystanie najnowszych technologii.

Produkcja

www.termoaparatura.com.pl



CZUJNIKI
GŁOWICOWE
Standardowe czujniki z głowicami przyłącze- 
niowymi mają budowę modułową, 
co oznacza, że składają się z elementów, które 
można dobierać w zależności od potrzeb.

W czujnikach głowicowych główną rolę 
odgrywa rodzaj wkładu pomiarowego. Może 
to być wkładka oporowa (Pt100, Pt500 lub 
Pt1000) lub wkładka termoparowa(typ J, K, N 
itp.). Dostępne są wersje pojedyncze, 
podwójne i potrójne czujników głowicowych.

Zakres pomiarowy oferowanych czujników 
rezystancyjnych wynosi od -200°C do +850°C. 
Czujniki termoparowe stosowane są w 
zakresie pomiarowym od -200°C do +1800°C.

Wybrane typy czujników głowicowych zostały 
opracowane i certyfikowane jako czujniki 
iskrobezpieczne Exi oraz czujniki ognioszczelne 
Exd.

TC



CZUJNIKI Z GŁOWICĄ PRZYŁĄCZENIOWĄ

Głowice przyłączeniowe

Model
TOPGB 
TT..GB 

TOPGN 
TT..GN

TOPG 
TT..G 

TOPGS 
TT..GS 

TOPT 
TT..T

Model

Materiał

Stopień szczelności (IP)

Zamknięcie

Aluminium

IP54

śruby

Aluminium

IP65

śruba lub zatrzask

Aluminium

IP65

śruba lub zatrzask

Aluminium

IP65

śruba lub zatrzask

Aluminium

IP65

pokrywa nakręcana 

B NA DAN DANW KNE

DN25PN16   1.4541

www.termoaparatura.com.pl

Element pomiarowy

Zakres pomiarowy

Klasa dokładności

Standardowe długości

Średnice osłony

Wkład pomiarowy

Głowica przyłączeniowa

Stopień szczelności (IP)

Przetwornik temperatury

Materiał osłony

Przyłącze procesowe

Pt100, Pt500, Pt1000, Ni100, Ni1000
J / K / N lub inny

-50 .. +150°C

Klasa A, B, 1/3B (AA), 1/10B zgodnie z EN 60751
Klasa 1, 2 zgodnie z EN 60584-1

G1/4"; G1/2"; G3/4"
M20x1.5 lub inny

G3/4"
M20x1.5 lub inny

Kołnierz:
DN25 PN40, DN50 PN40

G1/4"; G1/2"; G3/4"
M20x1.5 lub inny

G1/4"; G1/2"; G3/4"
M20x1.5 lub inny
100, 160, 200, 250,
400, 500 mm

1.4541 (SS321), 1.4571 (SS316Ti), 1.4404 (SS316L)

Ø6, Ø8, Ø9, Ø10,
Ø12, Ø15 mm

IP65 .. IP68

4-20 mA; 0-10 V; komunikacja HART®, Profibus®PA

płaszczowy (wstrząsoodporny)

B, NA, DAN, DANW, BEG, KSE, KNE lub inna

Ø6, Ø8, Ø9 mm Ø10, Ø12, Ø15 mm Ø15, Ø17.2 mm

* Zakres pomiarowy może się różnić w zależności od zastosowanego rezystora termometrycznego  (cienkowarstwowy lub ceramiczny)

Ø9, Ø10, Ø12, Ø15 mm

100, 160, 200, 250,
400, 500 mm

100, 160, 200, 250,
400, 500 mm

500 mm 100, 160, 200, 250,
400, 500 mm

-50 .. +600°C * -50 .. +600°C * -50 .. +600°C * -50 .. +600°C *

TC

TC

TC

TC



Element pomiarowy

Zakres pomiarowy

Klasa dokładności

Standardowe długości

Średnice osłony

Wkład pomiarowy

Głowica przyłączeniowa

Stopień szczelności (IP)

Przetwornik temperatury

Materiał osłony

Przyłącze procesowe

Pt100, Pt500, Pt1000, Ni100, Ni1000
J / K / N lub inny

 Klasa A, B , 1/3B (AA), 1/10B zgodnie z EN 60751
Klasa 1, 2 zgodnie z EN 60584-1

-50 .. +600°C *

* Zakres pomiarowy może się różnić w zależności od zastosowanego rezystora termometrycznego  (cienkowarstwowy lub ceramiczny)

4-20 mA; 0-10 V;  komunikacja HART®, Profibus®PA

IP65 .. IP68

B, NA, DAN, DANW, BEG, KSE, KNE lub inna

płaszczowy (wstrząsoodporny)

uchwyt 
gwintowany UG

1/2”NPT
lub inne

kołnierze wg norm 
ISO, DIN,
ANSI B16.5

M20x1.5; 
G1/2"; 
1/2"NPT lub innne

G1/4"; G1/2"; M12x1.5;
M14x1.5; M18x1.5 
lub inne

osłona 
do wspawania

Ø6, Ø8, Ø9, Ø10,
Ø12, Ø15 mm

bez osłony zewn.;
wkład Ø3, Ø6 mm

Ø15, Ø17.2 mm wg potrzebbez osłony zewn.;
wkład Ø3, Ø6 mm

Ø18, Ø24, Ø26 mm

1.4541 (SS321),
1.4571 (SS316Ti),
1.4404 (SS316L)

1.4541 (SS321),
1.4571 (SS316Ti),
1.7335 (15HM)

1.4541 (SS321),
1.4571 (SS316Ti),
1.7335 (15HM)

1.4541 (SS321),
1.4571 (SS316Ti),
1.7335 (15HM)

500, 710, 1000,
1400, 2000 mm

500, 710, 1000,
1400, 2000 mm

100, 160, 200,260,
300,400, 500 mm

100, 160, 200, 260,
300, 400, 500 mm

100, 140, 
200, 260 mm

100/35; 140/65;
200/65; 260/65; 
260/125 mm

CZUJNIKI Z GŁOWICĄ PRZYŁĄCZENIOWĄ

Model
TOPNUN
TT..NUN 

Model

Material

Protection degree (IP)

Closing method

Aluminium

IP65

pokrywa nakręcana 

Aluminium

IP65

śruby

Polipropylen PP

IP65

pokrywa nakręcana

Bakelit BK

IP65

pokrywa nakręcana 

Stal kwasoodp.

IP65

pokrywa nakręcana 

KSE MA KPP KB BEG

TOPP 
TT..P  

TOPSW 
TT..SW

TOPSWT 
TT..SWT 

DN25PN16  1.4541ISO 7005-1

TOPSWG 
TT..SWG 

TOPWS 
TT..WS 

TC

TC

TC

www.termoaparatura.com.pl

Głowice przyłączeniowe

TC



Uchwyty gwintowane UG i zaciski przesuwne UZ

Model TT438 .. TT444 TT446 .. TT449 

Model

Materiał

Średnica osłony czujnikaPrzyłącze procesowe

1.0401 (lakierowane)

Ø15, Ø22, Ø32 mm
G1/8"; G1/4"; G1/2"; G3/4"
M8x1; M10x1.5; M12x1; M20x1.5;
1/8"NPT; 1/4"NPT; 1/2"NPT; 3/4"NPT

UZ11, UZ21Model

Materiał

UG1, UG4

UG4UG1 UZ21UZ11

TT..U TT..CU

CZUJNIKI Z GŁOWICĄ PRZYŁĄCZENIOWĄ

www.termoaparatura.com.pl

Element pomiarowy

Zakres pomiarowy

Klasa dokładności

Standardowe długości

Średnice osłony

Wkład pomiarowy

Głowica przyłączeniowa

Stopień szczelności (IP)

Przetwornik temperatury

Materiał osłony

Przyłącze procesowe uchwyt gwintowany UG G1/2"; 1/2" NPT
lub uchwyt gwintowanyuchwyt gwintowany UG

4-20 mA;  komunikacja HART®, Profibus®PA

IP53IP53 IP53 IP00 .. IP68

DAN, DANW, DANWdieDAN, DANW, DANWdie-LED DAN, DANW TL, DAN, DANW

Druty termoparowe
z izolatorem ceramicznym

Druty termoparowe
z izolatorem ceramicznym

Druty termoparowe
z izolatorem ceramicznym

Druty termoparowe z izolatorem
ceramicznym lub płaszczowy

Ø15, Ø22 mmØ15, Ø22 mm Ø6, Ø8, Ø10, Ø12,
Ø15, Ø24 mm

Ø16, Ø25.4,
Ø32 mm

1.4841 (SS314)
1.4762 (SS446)
Kanthal® AF

1.4841 (SS314)
1.4762 (SS446)
Kanthal® AF

C610 (Al O 60%)
C799 (Al O 99.7%)

Syalon 101

500, 710, 1000,
1400, 2000 mm

uchwyt gwintowany UG

500, 710, 1000,
1400, 2000 mm

500, 710, 1000,
1400, 2000 mm

495, 650, 950,
1250, 1430 mm

Klasa 1, 2 
zgodnie z EN 60584-1

Klasa 1, 2 
zgodnie z EN 60584-1

Klasa 1, 2 
zgodnie z EN 60584-1

Klasa 1, 2 
zgodnie z EN 60584-1

0 .. +1200°C-40ºC ... +1200ºC 0 .. +1800°C 0 .. +1200°C

J / K / N lub innyJ / K / N lub inny K / N / S / R / B K / N / S / R / BTC

TC

TC

1.4301 (SS304), 1.4541 (SS321)



CZUJNIKI
PŁASZCZOWE

Płaszczowe czujniki temperatury to urządzenia, 
które bardzo dobrze sprawdzają się w trudno 
dostępnych miejscach. Ich giętkość i niewielka 
średnica poszerzają zakres ich zastosowań. 
Sprawiają, że można umieścić je wszędzie tam, 
gdzie zachodzi potrzeba wykonywania 
precyzyjnych pomiarów.

Ważnymi cechami czujników płaszczowych są 
odporność na wibracje i możliwość ich wyginania. 
Płaszcz wykonany ze stali kwasoodpornej zapewnia 
doskonałą wytrzymałość w każdych warunkach 
pomiarowych.

www.termoaparatura.com.pl
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Rozmiar

CZUJNIKI PŁASZCZOWE

do +200°C

0S, 1S, 2S, 3S

PCA

Materiał

Temp.
pracy

Temperatura
pracy

S-023

S-023S-020

S-025

S-025

S-027

S-027

K

G

CU

www.termoaparatura.com.pl

Model

Element pomiarowy

Zakres temperatury

Klasa dokładności

Norma

Materiał płaszcza

Długości

Średnice płaszcza

Przewód przyłączeniowy

Głowica przyłączeniowa

Stopień szczelności (IP)

Przetwornik temperatury

Przyłącze procesowe / Montaż

Pt100, Pt500, Pt1000, Ni100, Ni1000

-50 .. +600°C*

 Klasa A, B, 1/3B (AA), 1/10B

uchwyt gwintowany UG

według potrzeb

EN 60751

1.4541 (SS321)
1.4401/1.4404 (SS316/SS316L)

J / K / N / T / E / R / S

-200 .. +1350°C

EN 60584-1

Ø0.25, Ø0.5, Ø1.0, Ø1.5, Ø2.0, Ø3.0, Ø3.2, 
Ø4.5, Ø4.76, Ø6.0 mm

Klasa 1, 2 

1.4541 (SS321), 1.4401/1.4404 (SS316/SS316L), 
2.4816 (Inconel® 600), 1.4841 (SS314), 1.4762 (SS446), 
Pyrosil-D, Hastelloy® X 

IP65 .. IP68

B, NA, DAN, DANW, BEG, KSE, KNE lub inna

4-20 mA; komunikacja HART®, Profibus®PA

Ø1.5, Ø2.0, Ø3.0, Ø4.5, Ø6.0 mm

JJ   (PVC/PVC)
TSL (teflon FEP/silikon)
TPSL (teflon FEP/oplot Cu/silikon)
TT  (teflon PFA/teflon PFA)
TCuT (teflon PFA/oplot Cu/teflon PFA)
GLGLP (wł.szklane/wł.szklane/oplot stalowt)

* Zakres pomiarowy może się różnić w zależności od zastosowanego rezystora termometrycznego  (cienkowarstwowy lub ceramiczny)

JJ   (PVC/PVC)
TSL  (teflon FEP/silikon)
TT   (teflon PFA/teflon PFA)
TCuT  (teflon FEP/oplot Cu/teflon FEP)
GLGLP (wł.szklane/wł.szklane/oplot stalowy)

Złącza

TRP TTP TC

TC

Model

 +220°C  +350°C +650°C

ceramika Material

Working 
temp.

Model

 +220°C  +350°C +650°C

S-013 S-015 S-017

S-013S-010 S-015 S-017

G

K T

FFA

KCU

G

ceramikatworzywo
sztuczne

wysokotemp.
tw.sztuczne

tworzywo
sztuczne

wysokotemp.
tw.sztuczne

K K



CZUJNIKI
TEMPERATURY

TUBE-SKIN
Termopary Tube-Skin to urządzenia służące 
do pomiarów temperatury ścian rur 
w instalacjach petrochemicznych, kotłowych 
i przegrzewaczach stosowanych 
w elektrowniach. To niezwykle skuteczne 
narzędzia o szerokiej gamie zastosowań.

Wykonane z przewodu płaszczowego 
izolowanego wewnątrz tlenkiem magnezu 
MgO. Spoina pomiarowa jest zwykle 
uziemiona do płaszcza. Zakończenie 
termopary tulejką KNIFE-EDGE lub płytką do 
wspawania typu PAD o wymiarach 3x3 cm 
umożliwia dobre dopasowanie do kształtu 
rury procesowej. Końcówki do wspawania 
mogą być szersze i wyprofilowane do 
powierzchni rury, co ułatwi instalację 
w miejscu montażu. Tulejki do wspawania 
typu KNIFE-EDGE o kształcie nożywym 
zapewniają krótszy czas reakcji dla czujnika 
temperatury. Termopary tube skin z tulejką 
nożową mają średnicę od Ø6 do Ø12.7 mm 
i posiadają grubą ściankę płaszcza.

TERMOAPARATURA WROCŁAW specjalizuje się 
w produkcji czujników w izolacji mineralnej 
według specyfikacji klienta. Czujniki znajdują 
zastosowanie tam, gdzie liczy się jakość, 
dokładność i niezawodność pomiaru.

TC



CZUJNIKI TEMPERATURY TUBE-SKIN

Dostępne wykonania zakończeń

Model

Element pomiarowy

Zakres pomiarowy

Klasa dokładności

Norma

Materiały płaszcza

Długości

Średnice płaszcza

Przewód przyłączeniowy

Głowica przyłączeniowa

Stopień szczelności (IP)

Przetwornik temperatury

Przyłącze procesowe termopara z uchwytem 
gwintowanym i redukcją

według potrzeb

J / K / N

-40 .. +1200°C

    EN 60584-1

Ø8 do Ø12.7 mm

Klasa 1, 2 

2.4816 (INCONEL® 600), 1.4401 (SS316), 1.4841 (SS314), 1.4762 (SS446)

IP65 .. IP68

 DAN, DANW, DANWdie

N/A

 DAN, DANW, DANWdie -

-- izolacja TT, TCuT, TFT, GLGLP

4-20 mA; komunikacja HART®, Profibus®PA

TTP-320 TTP-321 TTP-322

termopara z nyplami, adapterem
i redukcją

termopara z uchwytem 
gwintowanym i redukcją

www.termoaparatura.com.pl

TC

Tulejka KNIFE-EDGEPłytka PAD wyprofilowana 
do płaszczyzny rurociągu Płytka PAD

TC



CZUJNIKI
KABLOWE
Oferujemy termometry rezystancyjne  
i termopary kablowe. Są one wykonywane 
z elementów zapewniających wysoką 
dokładność i długoterminową stabilność 
pomiarową. Wartości rezystancji oraz 
tolerancje błędów czujników rezystancyjnych 
odpowiadają wymaganiom i charaktery- 
stykom normy międzynarodowej PN-EN 60751. 
Dzięki temu mają Państwo pewność, 
że wybierają urządzenia o sprawdzonych 
parametrach. 

Zakres pomiarowy dla czujników kablowych 
uzależniony jest od materiału izolacji 
przewodu i wynosi od -200°C do +400°C, 
a w przypadku termopar jest to zakres -200°C 
do +600°C

TC



CZUJNIKI Z PRZEWODEM PRZYŁĄCZENIOWYM

Model

Element pomiarowy

Zakres pomiarowy*

Klasa dokładności

Norma

Materiał osłony

Długości

Średnice osłony

Przyłącze procesowe

Pt100, Pt500, Pt1000, Ni100, Ni1000

-50 .. +400°C

Klasa A, B, 1/3B, 1/10B

według potrzeb

EN 60751

zacisk przesuny UG lub spawany króciec gwintowany
G1/8"; G1/4"; G1/2"; G3/4", M8x1, M10x1, M12x1; M14x1.5;M16x1.5; M18x1.5; M20x1.5; lub inny, na przykład NPT

1.4301 (SS304), 1.4404 (SS316L), 1.4541 (SS321) 1.4301 (SS304), 1.4404 (SS316L), 1.4541 (SS321)

J / K / N / T / E

-40 .. +400°C

EN 60584-1, EN 60584-2

Klasa 1, 2 

Ø3.0, Ø4.0, Ø5.0, Ø5.2, Ø5.8, Ø6.0, Ø7.0, Ø8.0, Ø9.0, Ø10.0, Ø12.0 mm

* Zakres pomiarowy może się różnić w zależności od wybranej izolacji kabla

TOPE31X
TTE31X

TOPE416, 
TTE416

TOPE409, 
TTE409

TOPE410, 
TTE410

TOPE411, 
TTE411

TOPE414, 
TTE414

www.termoaparatura.com.pl

TC

TC

żyły: PVC
płaszcz: PVC

do +105ºC do +105ºC

do +180ºC

do +180ºC

do +260ºC

do +260ºC

do +400ºC

do +400ºC

do +180ºC

do +205ºC

JJ

żyły: teflon® FEP
płaszcz: silikon

TSL

żyły: teflon® FEP
ekran: oplot Cu
płaszcz: silikone

TPSL

żyły: teflon® PFA
płaszcz: teflon® PFA

TT

żyły: teflon® PFA
ekran: oplot Cu
płaszcz: teflon® PFA

TCuT

żyły: włókno szklane
płaszcz: włókno szklane
oplot: stal nierdzewna

GLGLP

Materiał Kod Budowa

Przewody RTD Przewody TC

żyły: PVC
płaszcz: PVC

JJ

żyły: teflon® FEP
płaszcz: silikon

TSL

żyły: teflon® FEP
ekran: oplot Cu
płaszcz: teflon® FEP

TCuT

żyły: włókno szklane
płaszcz: włókno szklane
oplot: stal nierdzewna

GLGLP

Materiał Kod Budowa Temp. pracyTemp. pracy

TC



CZUJNIKI
ŻŁOBKOWE
Tego rodzaju czujniki przeznaczone są do 
zastosowania w silnikach i generatorach. Umieszcza 
się je w szczelinach uzwojenia, aby precyzyjnie 
monitorować temperaturę. Ma to na celu ochronę 
izolacji przed przegrzaniem. Urządzenia pomiarowe 
lokalizuje się w najgorętszym punkcie uzwojenia.

Oferujemy czujniki w szerokim zakresie wersji do 
wyboru. Klient może wybrać, jakie wymiary go 
interesują (również niestandardowe) oraz dobrać 
do swoich potrzeb rodzaj kabli. Dostarczamy czujniki 
w klasie temperaturowej F (155°C) i H (180°C).

Zastosowaliśmy unikalną metodę nawijania 
bifilarnego, dzięki czemu nasze produkty są wysoce 
odporne na wyładowania koronowe i nagłe stany 
nieustalonego zasilania.



CZUJNIKI ŻŁOBKOWE

Model

Element pomiarowy

Zakres pomiarowy

Klasa dokładności

Norma

Wytrzymałość dielektryczna

Materiał obudowy

Pt100, Pt500, Pt1000, Ni100, Ni1000

-60 .. +155*C (klasa temperaturowa F)
-60 .. +180*C (klasa temperaturowa H)

Klasa A, B

EN 60751

laminat epoksydowo-szklany (EP GC 203/308), laminat półprzewodzący

2.5 kVAC, 50 Hz / 60 sek.
5.0 kVAC, 50 Hz / 60 sek.

J / K / N / T / E

-60 .. +180*C (klasa temperaturowa H)

EN 60584-1, EN 60584-2

Klasa 1, 2 

TOPE600 TOPE601 TOPE602 TOPE603 TOPE610 / TTE610

www.termoaparatura.com.pl

do +260°C

do +260°C

do +180°C

do +180°C

do +260°C

żyły: teflon® PFA
płaszcz: teflon® PFA

żyły: silikon
płaszcz: silikon

żyły: teflon® PFA 

TT

żyły: teflon® PFA
ekran: oplot Cu
płaszcz: teflon® PFA

żyły: silikon
ekran: oplot Cu
płaszcz: silikon

TCuT

SLSL

SLCUSL

TW

Materiał Kod Konstrukcja

Przewody RTD

Temp. pracy

TC



Ponad połowa produkowanych przez nas 
czujników to urządzenia specjalnie 
dostosowane do specyficznych wymagań 
aplikacji. Są to przede wszystkim urządzenia, 
które zapewniają bezpieczeństwo instalacji, 
w której są używane.

Oprócz standardowych urządzeń, które są 
dostępne w stałej ofercie, proponujemy także 
wykonania specjalne każdego rodzaju czujni-
ka.

Są to między innymi czujniki:

Zapewniamy wykonania ATEX, IECEx, EAC Ex na 
podstawie certyfikatów zgodnych z Dyrektywą 
2014/34/UE (ATEX), Schematem IECEx oraz 
EAC Ex TR-CU 012/2011 (Euroazjatycka Unia 
Celna).

WYKONANIA
SPECJALNE

wielopunktowe
termopary tube-skin
czujniki do pomiaru temperatury łożysk
termometry żłobkowe



Wielopunktowe czujniki
temperatury

Czujniki do pomiaru
temperatury łożysk

Termopary wielopunktowe są 
stosowane w krakingu katalitycznym, 
piecach do wypalania wapna, 
kolumnach destylacyjnych, 
ciśnieniowych naczyniach reakcyjnych 
oraz w wielu innych aplikacjach. 
Kompletne czujniki można dowolnie 
miniaturyzować, mogą mieć one 
dowolną długość, osiągając nawet 
około 30 m (wersje zwijane, bez osłony 
zewnętrznej), przy zamontowanych 12 
lub więcej czujnikach. 

Czujniki są wykorzystywane przede 
wszystkim w przemyśle energetycznym 
do pomiaru temperatury łożysk turbin 
parowych i gazowych.

Są to produkty odporne na bardzo 
trudne warunki panujące w obrotowych 
urządzeniach przemysłowych. Ich 
używanie jest niezbędne. Wykrycie 
wzrostu temperatury może stanowić 
ostrzeżenie o przerwaniu warstwy oleju 
smarnego. Daje to informację o 
konieczności przeprowadzenia 
konserwacji. To z kolei pozwala 
zapobiec poważnej awarii – zniszczeniu 
łożyska i uszkodzeniu jego mocowania.

WYKONANIA SPECJALNE 

www.termoaparatura.com.pl



Termometry żłobkowe

Oferujemy czujniki w szerokim zakresie wersji 
do wyboru. Klient może wybrać, jakie wymiary 
go interesują (również niestandardowe) oraz 
dobrać do swoich potrzeb rodzaj kabli. 

Dostarczamy czujniki w klasie temperaturowej 
F (155°C) i H (180°C).

Termopary
Tube-Skin

Termopary do turbin
parowych i gazowych

Termopary Tube-Skin to urządzenia służące 
do pomiarów temperatury ścian rur 
w instalacjach petrochemicznych, kotłowych 
i przegrzewaczach stosowanych 
w elektrowniach. To niezwykle skuteczne 
narzędzia o szerokiej gamie zastosowań.

Szeroka gama termopar do pomiaru 
temperatury łożysk, obudów i panewek. 
Większość niestandardowych rozwiązań 
zapewniających dokładne i spójne odczyty 
temperatury.

www.termoaparatura.com.pl



Nasz asortyment obejmuje nie tylko wysokiej 
klasy czujniki, ale także akcesoria służące do 
ich montażu. Oferujemy produkty, dzięki 
którym instalacja urządzeń pomiarowych jest 
uproszczona i zapewnia stabilność 
i funkcjonalność każdego elementu.

Znajdą u nas Państwo między innymi:

 
Każdy z produktów jest dostępny w wielu 
różnych wariantach, dlatego bez trudu można 
dopasować go do określonego zastosowania 
i warunków, które musi spełnić.

AKCESORIA

zaciski przesuwne
osłony procesowe
elementy dystansowe
króćce do wspawania
elementy mocujące
głowice przyłączeniowe
kostki zaciskowe
dławiki kablowe



Model

Przykład montażu

Materiał

Standardowe średnice Ø6, Ø8, Ø9, Ø10,
Ø11, Ø12, Ø15 mm

1.4301 (SS304)
1.4401 (SS316)
1.4404 (SS316L)
1.4541 (SS321)
1.4571 (SS316Ti)
Hastelloy® C-22, C-276
Tytan i inne

Ø6, Ø8, Ø9, Ø10,
Ø11, Ø12, Ø15 mm

Ø6, Ø8, Ø9, Ø10,
Ø11, Ø12, Ø15 mm

Ø6, Ø8, Ø9, Ø10,
Ø11, Ø12, Ø15 mm

OG-P,
Osłona rurowa

OG-K,
Osłona rurowa

OG-S, 
Osłona rurowa

OG-UG, 
Osłona rurowa

CC

E
C. Spaw
D. Proces / medium
E. Podkładka

A. Osłona
B. Gwint procesowy

B

A

AKCESORIA

OSŁONY RUROWE
Seria OG

Przyłącze procesowe

Przyłącze termometru

Długości zanurzeniowe

G1/2", 
1/2"NPT, 
M20x1.5 lub inne

G1/2", 
1/2"NPT, 
M20x1.5 lub inne

od 50 mm do 2500 mm od 50 mm do 2500 mm od 50 mm do 2500 mm od 50 mm do 2500 mm

G1/2", 
1/2"NPT, 
M20x1.5 lub inne

G1/2", 
1/2"NPT, 
M20x1.5 lub inne

G1/2", 
1/2"NPT, 
M20x1.5 lub inne

kołnierze zgodnie
z EN 1092-1, ANSI B16.5

śruba kontrująca
nakrętka z uszczelnieniem
wewnętrznym

OG-P

www.termoaparatura.com.pl
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Przykład montażu

BB

B. Spaw
C. Proces / medium

A. Osłona
A

Model
D, DS,
Osłona wiercona

DF,
Osłona wiercona

OSŁONY WIERCONE
Seria D, DS, DF

AKCESORIA

Materiał

Przyłącze termometru

Przyłącze procesowe

Standardowe średnice

Norma

1.4401 (SS316)
1.4404 (SS316L)
1.4541 (SS321)
1.4571 (SS316Ti)
1.5415 (16Mo3 )
1.7335 (15HM)
1.7380 (10H2M)

Ø3.5 mm, Ø7 mm lub inne

osłona do wspawania kołnierze zgodnie z EN 1092-1, ANSI B16.5

M14x1.5, 
M18x1.5, 
G1/2", 
1/2"NPT lub inne

1.4401 (SS316)
1.4404 (SS316L)
1.4541 (SS321)
1.4571 (SS316Ti)
1.5415 (16Mo3 )
1.7335 (15HM)
1.7380 (10H2M)

Ø3.5 mm, Ø7 mm lub inne

M14x1.5, 
M18x1.5, 
G1/2", 
1/2"NPT lub inne

DIN 43772 forma 4  DIN 43772 forma 4F

D

www.termoaparatura.com.pl
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Przykład montażu

WF-P

Model WF-P,
osłona wiercona

WF-Z,
osłona wiercona

OSŁONY WIERCONE
Seria WF

AKCESORIA

Materiał

Przyłącze procesowe

Przyłącze termometru

Wymiary

1.4401 (SS316)
1.4404 (SS316L)
1.4541 (SS321)
1.4571 (SS316Ti)
1.5415 (16Mo3 )
1.7335 (15HM)
1.7380 (10H2M)

według potrzeb

kołnierze zgodnie z EN 1092-1, ANSI B16.5

G1/2", 
M20x1.5,
1/2"NPT lub inne

G1/2", 
M20x1.5,
1/2"NPT lub inne

1.4401 (SS316)
1.4404 (SS316L)
1.4541 (SS321)
1.4571 (SS316Ti)
1.5415 (16Mo3 )
1.7335 (15HM)
1.7380 (10H2M)

według potrzeb

CC

B

D

A. Osłona
B. Śruby
C. Spaw
D. Proces / medium

www.termoaparatura.com.pl
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Przykład montażu

CC

C. Spaw
D. Proces / medium

A. Osłona
B. Przyłącze procesowe

B

A

WP

Przyłącze termometru

Model

Materiał

Przyłącze procesowe

Wymiary

1.4401 (AISI316)
1.4404 (AISI316L)
1.4541 (SS321)
1.4571 (SS316Ti)
1.5415 (16Mo3 )
1.7335 (15HM)
1.7380 (10H2M)

G1/2", 
M20x1.5,
1/2"NPT lub inne

G1/2", 
M20x1.5,
1/2"NPT lub inne

osłona 
do wspawania

osłona 
do wspawania

G1/2", 
M20x1.5,
1/2"NPT lub inne

G1/2", 
M20x1.5,
1/2"NPT lub inne

G1/2", 
M20x1.5,
1/2"NPT lub inne

G1/2", 
M20x1.5,
1/2"NPT lub inne

W-WWZ,
osłona wiercona

W-WP, 
osłona wiercona

W-WZ,
osłona wiercona

W-WWP,
osłona wiercona

OSŁONY WIERCONE
Seria W

AKCESORIA

według potrzebwedług potrzebwedług potrzeb według potrzeb

www.termoaparatura.com.pl
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55-010 Święta Katarzyna
Zębice, ul. Rzemieślnicza 4
Polska

www.termoaparatura.com.pl

Disclaimer:
We are continually improving our products.
As a result, technical information in this document is subject to change.

biuro@termoaparatura.com.pl

+48 71 3115860
+48 71 3113847

Dane kontaktowe


